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M S M 0 I R E DSSCRIPII? . | 

depose a I'appui d'une deinande de . I 

3REVST D ! INVENTION * f 

formulae par : I' 

Soeiete dite : E.P. RBWf et Cio I 

pour : . I 

"Frocedd de eondiiionriement aseptique d'un produit quelconque, V 

I. 

en particulior d'un produit alimentaire"* !• 

Priorite de la demnda de fcrevot deposSe en FRANCS le 31 Juillet f. 

J970 sous le N* E.N, 702S4S8, au nom do la deiaanderesse. * \ 



La presents invention a eo^c-nt iellenent pour objet iui proc<5d3 f 
de oondltionnc"-;i: aaeptique d'un produit quelccnque, on particular I 
d'un produit alis^trtive, t«i qu'un profiult laltic-r ou analogue. * \ 

t 

Kile concern* ^U^.c-nt les apt-mils pour la rsi:;o on oeuvrc de [ 



Pour ^i'-rn produit otdrii^, o * t-i-dirx* un produit ay ant 
cubi un traiioi^nt detrui^arit: tcus les ^icroor^nisne^ qu'ii 
peut ccntenir, ;^cit -saini'-jnu en etat sterile apres sen conditions 
sent, c f est-?i-dire apros son introduction dans un recipient 
Quelccnque en vue do sa cc-^e-rcialisat ion, 11 Importe, non 
seulcsent que le recipient soit lui-nese interieurement sterile, 
avant reniplissage, nais. e : £alement que toutcs les. operations et 
manipulations necessaires a ce cendi ticnneiient (en p&rticulier 
le renplissage et la ferae ture da recipient) soienV'realisees 
dans des conditions aseptiques, e'est-a-dire qu'elies n'intro- 
duisent elles-uiemes aucun germe de microorganisme. 

On connait. de ja.des .procedes de^onditioiinoment-.aseptique 

de prcduits qui consistent a fabriquer, a partir d'un materiau 
compose de carton et de matiere plastique, des emballages qui 
sont sterilises par des moyens chimiques et qui sont remplis 
d r un produit, lui-meme sterilise, au moment du foraage. Ces 
procedes sont limites a I'utilisation d'emballages ayant* des 
formes derivees d'une surface plane par.pliage, par exemple des 
emballages en forme de tetraedres. De plus, la nature meine du 
materiau utilise* empeche d 1 avoir recours a la sterilisation 
par voie thermique qui est beaucoup plus efficace et plus certaine 
que la sterilisation par voie chimique. 

On connalt egalement des procedes qui consistent a fabriquer 
un recipient par extrusion et formage dans un moule, d'une 
matiere plastique et a effectuer le remplissage et la fermeture 
du recipient dans le moule meme ayant servi a sa formation. Ces 
procedes entrainent des difficultes considerables du fait de la 
necessity de proteger l'interieur du recipient avant et pendant 
le renplissag et la fermeture. ' • 

La pre*sente invention a pour but un precede* de conditionnement 




oo:!r:>3. co pro-.j-;-i4 ut 11: ~ar:t des r-;ci£. 1 v:: : lories, en rnvlor? 
p.- ^;jt;.cu? f rvt^ril?5 in vvr ieure^er.t f ;V;i.-Vv caraoterise en'- ce 
qu'il ccn:f:.3te a intrcduire r -.n les :i~er : 1 :^-;r.: --."riGurftnic-nt 
les recipients dor:r> ur.e enceinte do 1 ';io!v.o::^ t pr*ala::le:-.ont 

sterilisee et r?.Ir- ? :eri.u» sterile ainsi -e quelle ccntient, 

sans cetruire la st-?rilite as colle— :-i > l^ii'c »r.r;-:.:it5 consonant 
d~s dlspcsitifs pour le tra:i3fert, 1 ' o:; vert*.: re , le rejiplissa^e 
en produit a conditioner prealableren t sterilise et la fer~,e ture, 
a ouvrir les recipients, a les rerplir duiit produit et a les 
former her:r«tiquer.ontr puis a les"cvacuer hors de - la-lite 'enceinte - 
sans detruire la storilite de ceile-ci. 

On voit que le pro cede selon i f invention per^et, contraire-ent 
aux procedes utilisant, pour I'enballaee , un cornplcxe carton- 
plastique, de conserver la sterilite intvrieure dos recipients 
etanches qui peuvent avoir unc I'crnie quelconque et de n* avoir a 
steriliser a 1* entree de I'enceinte de conditionneraent que 
I'exterieur des recipients, c'est-a-dire une partie qui n'est 
jamais en contact a?ec le produit h conditionner de facon sterile. 
Le fait de proceder au conditionr.ezent du prciuit dans une 
enceinte sterile, c'est-a-dire hors de la cachine ayant servi a 
la fabrication du recipient, porcet d'oviter le3 co-plications 
et les risques que I'on rencontre dins lc3 procod£3 dans lesquels 
on effectue le renplissa^e dudit recipient aloro qu'il est encore 
dans le moule. 

Selon encore une autre caract<$ristique de l f invention, le 
transfert du recipient de 1' installation de fabrication a 
1' enceinte de cenditionncnent 03t effectue en atnospherc libre 
puisque le recipient est sounis a une sterilisation de sa surface 
externe prealablenent a son introduction d^ns Indite enceinte d 




cc-nd i t i onnement , 

Ce passage en atmosphere libre cermet sans risque de 
coEpronettre la sterilisation interne, le controls des recipients 
avant leur entree dans 1' enceinte de ccnditiorniecent ; la sterili- 
sation qu'ils subisssnt exterieurenent f lors de leur introduction 
dans cette enceinte, e-peche qu'ils puissent la container. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaitront au cours de la description detaillee qui va suivre 
du conditionnement aseptique d'un produit quelconque par le 
procede selon 1' invention represents schema tiquenent sur la figure 
unique jointe. 

Sur cette figure on a represente schematiquement en 1 , une 
machine d f extrusicn-oouf flage produisant des recipients R en 
aatiere plastique/ etanches et steriles interieurement . La 
sterilite de ces recipients est obtenue de maniere en sci connue, 
en realisant 1' extrusion-sou fflage a une temperature de par 
sxemple 160° C ou plus, done dans des conditions sterilisantes, 
coinpte tenu du fait que I'air souffle est de 1 1 air sterile et 
que la fer-eture est realisee de faccn etanche. Pour plus de 
eocurite on a realise une legere suppression a i'interieur de 
ces recipients. 

Le recipient R ainsi force est transfers dans une enceinte 
de conditionner-ent fStanche et sterile 4 contenant un dispositif . 
de transfer* des recipients (non represente), un dispositif 
d'ouverture des recipients, represente schema tiquenent en 5 et 
constitue par exoraple par un or^ane coupant seetionr.ant la partie 
s::perieure du ^oulot du recipient, un dispositif de resplissafje, 
represents i-c'rAr.^i iqu.e- en t en S, censticue p-r exe-ple par un 
er.se^e de pc::.pos doceuses recevant, par ur.e canalisation 6a, le 
pr;duit h conditioner, par exe;::ple du la.it, prealablenen t sterilise, 
et v;;; dispositif le forrotvre de r.'cipL-n^, repre>:;:ie seVr.ati- 
.;-.:;r.: :-.;!: on 7, c-t sens ^ ' ud par o par v^^^iUa^: de 



therco-souda/je. L'enccintc otanche 4 est sunie d'une charabre ou 
S3S d'entre'e 3 ct d'ur.o cha^tre ou sas de sortie 9 pence t tan t 
V entree et la cor tie des recipients S3ns que l'interieur de 
ladite enceinte ce trouve en cor..-unication avoc 1' atmosphere • 
Une tuyauterie 10 pcract d'anoner, h 1'interieur du sas 8, un 
sterilisant quelconquc, par execple une solution oicrobicide. 
Un sas 11 e3t egaleffie.nt prevu pour I f evacuation des parties 
d<5coupces des recipients, cor^s il sera explique ci-apres. 

La sterilisation de 1' enceinte 4 et des dispositifV qu'elle 
contient ainsi que la sterilisation des difierents sas 8, 9 et 
11 peut etre effectuee au noyen d ! un precede de sterilisation 
tel que celui decrit dans la demande de brevet beige 
N° 104. 586 da 14 Juin 1971 ■ • au nom de la demanderesse. 

Cette enceinte peut, en outre, etre siaintenue sous une ' 
pression legeresent supgrieure a la pression atmospherique pour 
eiripecher toute entree d ' air exterieur. 

Le recipient R 9 venant de 1 ! installation de fabrication 1 
et sterile interiourement , est transports a I'air libre jusqu'au 
sas 8 dans lequel il est intrcduit. On precede alors, a l'interieur 
du sas 8, a la sterilisation externe du recipient par exemple 
par arrosage au xoyen d'une solution chiaiqueisent sterilisante 
envoy ee par la tubulure 10* 

On fait onsuite passer le recipient, -aintenant sterile 
intercurrent et extc-rieuresent, dans l f enceinte 4 ou Von 
precede d» abort au decolieta C e C raco au diopositif 5> l f evacuation 
du co} let deccupe so faisanf par le sas d' evacuation 11, puis 
au re*?lie:;.a r ;e de cs incipient ainsi cuvort au noy-n du dispositif 
6 et ^u'in a la ieruotura du recipient re:::pii ?m mcy-un de 
1 ' np^:a re 111-1,50 do ther^o-scudare 7. 

On ev»eno -nsuite le recipient rem pi i ot fern:e, en le fa leant 



/ 



passer par le sas 5- 

11 convient de rena^quer que l ! ouverture des recipients etant 
faite a 1 ? int-irieur de 1' enceinte sterile de conditionnement , 
on pent pr a tiquer une ou venture de dimensions aus si grand es que 
i'oii desire de facon a faciliter 1* operation ulterieure de 
roaplissage • 

II est evident que de noncreuses vari antes peuvent etre 
appcrtees aux differentes operations decrites ci-dessus. 

C'est ainsi que, par exeraple, 1* installation de fabrication, 
au lieu d'etre une installation d' extrusion-souf flage", ' pourrait 
etre une installation de tout autre type susceptible de donner 
un recipient etanche rempii d'un £az sterile, par exemple une 
installation de moulage sous pression, le noule au moins etant 
enferme dans une- enceinte- herraot-ique , *.reraplie -de. gaz- sterile. . . , 
Au lieu de proccder a un trans fert en atmosphere libre des 
recipients de 1' installation 1 ayant servi a leur fabrication 
jusqu'a l'cnceinte de conditicnneircnt 4, on pourrait effectuer 
ce trans fert de facon sterile, les recipients passant par exenple 
de ladite installation h ladite enceinte de conditior^er.cnt par 
un tunnel ciaintenu lui-cense a I'etat sterile. 

La ferae ture du recipient ay-res rcnplicca^e pourrait, au 
1 ie u d 9 G t re e f f e c t u-'o pa r un appa re i 1 la c r - ^ - the rr.o -s \ "v?^ , G 1 1\? 
effoctuee par Tin appareilla^c d'un autre type, par oxer. pie 
thomocoilnjo ou de cacsula^e. 

Enfin les sa3 8 et 9» au lieu d'etre des can necaniq 
e'est-a-dire des chx*:Va*es corjiuni quant al ternati vo^ont roit 
a ve c 1 1 c x 1 6 r i e u r soil a vo c 1 T e n e e into 4 , p^.r : • i: e:; t e t r o cc r. ;i t i f . i - * n 
par des sas hyd raul iques , e'ect-a-diro par dos passage;? cc:;;.- Pi- 
quant d'une part avec ladite enceinte, d'autro part avee I'ext.'rieur 
ces pas^a^es etant renpiis d'un liquidc dans lequel le recipient 




est irzneroe. Do.n^ ccr en;:, iq liquide ::u iaj d ( on tree au noira 

est urt liquido n:icrobio ido nc^.irant !u et f-rl ligation cxtrfricure 

du recipient lore de son introduction. 

Bien entendu, 1' ii*vt?ntion fi'eat iiuller.ent licittSc eux cedes 
de realisation deerils c-t roFrvs*?;:r.Js qui n'ent vl£ donnas qu'k 

titre d f exorzn-lc En particulier, cllo conprorvi tous J.03 coyens 
corstitunnt des equivalents techniques dca ~oye:;s d-jeritc ainai 
quo ieuro cc^bisvai^ns, ci ceiles-ci sor.t oxecutces ccicn I 1 esprit 
de 1* invention. 
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RnErlDICATIO^s" ' 



I. Precede de oond it icnnei^ont aseptique d'un produit 
quelconque , en particulier d'un produit a.lircentaire tel qu'un 
produit laitier, ee proced-i utilisant des recipients creux, en 
ni n t i c- r e pi a s t i q u e h e r :a e t i q u e e n t f e r ;n e 3 sterilises i n t e r i e ur e cie n t 
e t 'J t a n t c a rac t -i r i 3 o e n c e qu ' i 1 co ns i 3 1 e a i n t r o dui r e on le s 
s tdrilisai: t cxterieurenen t des recipients dans une enceinte de 
cor.ditionnenient prealablenent sterilisee et maintenue sterile 
ainsi que tout ce qu'elie eontient, sans detruire la sterility 
de- celle-ci,- ladite -enceinte -contenant des disposi-tif s- pour *le ■ ■ 
transfer t, I'cuverturc, le ronplissage en produit a ccnditionrier 
prealable^ent sterilise et la ferreeture, a ouvrir iesdits 
recipients, a les remplir dud it produit et h les fermer heriaeti- 
quercent, puis a les evacuer hors de ladite enceinte sans detruire 
la storilite de celle-ci* 

2. Precede selon la revindication 1, caraeteri.se en ce qi*e 
le trans fert du recipient de 1 1 installation de fabrication Si 
l f entree de I 1 enceinte de conditionnement est effectue en 
atmosphere ii ere , le recipient etant soumis a une sterilisation 
de sa surface externe lors de son introduction dans 1" enceinte 
precitee. 

"5* Precede selcri la revindication 2, earacterise en ce que 
la sterilisation externe du recipient est effectuoe par introduc- 
tion de ce dernier dans une chambre d 1 entree coisciuniquant 
alternativeir.ent soit avec i'exterieur soit avec 1" enceinte de 
conditionneirsent et dans laqueile on injecte un agent microbicide. 

4. Precede selon la revindication 2, earacterisd en ce que 
la s t irilisatic-n externe du recipient est effectueo par intro- 
duction de ce dernier dans un passage ccr^uniouant avec 1 *extc-rieur 
ft avec ladite enceinte et rc.^pli d'un liqulde nlcrcbicido damn 
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i lequel le recipient est i:r^:erge. 

j ' 3. p2*eceJe ^eion la revindication 1, caracterise en co que 

I'ouverture du recipient est faite par deeoupaee do la laatiere 
plastique et que le collet ainsi swpare est evacue vers I'extericux 
$ * m * par inversion dans un passage reiroli de liquide. 



6. Precede selon la revendication 1* caracterise en ce que 
la ferneture da recipient est faite par thennosoudure . 



I* evacuation du recipient hors de l f enceinte de condi tionneroent 
preeitee est effeetuee par introduction de ce dernier dans un 



7. Precede selon la revindication 1, caracterise en ce que > 

1* evacuation du recipient hors de 1* enceinte de conditionnement i 

^| • preeitee est effeetuee par introduction de ce dernier dans une £ 

^ cfcambre cocununi quant alternativejrtont so it avec ladite enceinte r 

■0 de conditionnement, soit avec 1' atmosphere . . . _ i y 

3. Procede selon la revindication 1, caracterise en ce que 



passage consuni quant d'une part avec ladite enceinte de condi- E 
tionnement et d* autre part avec 1'exterieur et rempli d'un f 
liquide dans lequel ie recipient est inmerge\ ?■ 
9. Procede selon la revindication 1, caracterise en ce que 

i 

la natiere plastique precitee est du polyethylene a haute dens it e* : 

* i ou du. polypropylene cu tout autre thermoplactique. " ; 

1 • " - 

J 10. Appareil pour la nloo en. oeuvre du procede selon l'une } 

$ ' • ! 

\ ** des re vend I cations 1 a 9t caracterise en co qu'il comporte une ■;* 

■A ' * enceinte sterile »air»3i que tout ce qu'elie contient, des moyens i 

J d ■ introduction sterile t dans cotte enceinte, de recipients 

sterilo3 int-vricuronent et des r.oyens pour 1* extraction des I 

' r l' c i p i e n Is c o 1 1 1 o n: i es e t f c ixi^s hors do 1 ad i te once i n te , f 

| ludito e;)-:einte oontcr.ant un dispositl:" d ■ cr/erture, un dispositif v 

i 

.J de r-or.pj i.7na/je *:t disposi^if do fe mature desdits recipients. 

1 • 
.»] (*. Procvdc do condi i'. Lornc^ent en substance tel que decrit. 

1 

j 12. Asn^roil en sucn '.ar.ee tc-1 quo dvorit ot represent*? dans 

' V c "-'- 7 - > - r: '^« f - Bri;xell« f I* 21 juin 1971. 

, - P.Foru So-; lot* s E.P. REKY et Cie. 

^^^^""^^ t ' r- Cifice PAH^'rVL (rred* Kaes). 




Bruxelles, le 21 juin 1971. 
P.Poru Soclete : E.P. REMY et Cie. 
Pr. Office PARETTE (Fred. Kaes)* 



